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Abstract of DE1 0220632 

The filter (50) has a cylindrical sector (51 1) 
perforated by a number of holes (60) arranged 
in an equidistantly spaced spiral round the 
cylindrical sector. The holes are smaller than 
the particle size of the material to be trapped. 
The fuel flows from the inlet aperture (42) into 
the filter body (51) and through the holes. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Filter und Brennstoffeinspritzeinrichtung mit demselben 
® In einem Filter (50), der in einem Filtereinlassabschnitt 

(40) einer Brennstoffeinspritzeinrichtung (1) eingepasst 

ist, hat ein Filterkorper (51) einen zylindrischen Abschnitt 

(511), der mit einer Vielzahl Locher (60) perforiert ist, und 

ein geschlossenes Ende. Die Vielzahl Locher (60) ist auf 

dem zylindrischen Abschnitt (511) mit gleichen Abstan- 

den spiralformig angeordnet. Eine Abmessung jedes Lo- 

ches (60) ist kleiner als eine Abmessung eines Fremdma- 

terials, das aus dem Brennstoff entfernt werden soli. Der 

Brennstoff fliefct von der Einlassoffnung (42) in den Filter- 
korper (51) und tritt durch die Locher (60). Ferner ist ein 

Verstarkungsabschnitt (52) an dem Filterkorper (51) befe- 

stigt. Der Verstarkungsabschnitt (52) hat eine vorbe- 

stimmte Dicke, und ein Bereich (A1) der Endflache (52) 

des Verstarkungsabschnitts ist grower als ein Schnittbe- 

reich (A2) des zylindrischen Abschnitts (51), urn die Fe- 

stigkeit gegen AuSenkrafte zu gewahrleisten. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Filter zum 
Entfernen von Fremdmaterialien, die in einern Fluid enthal- 
ten sind, und auf eine Brennstofifeinspritzeinrichtung mit 
dem Filter. 

[0002] Herkommlicherweise ist ein Filter in einer Brenn- 
stoffeinspritzeinrichtung vorgesehen, die auf einer Brenn- 
kxaftmaschine mit innerer Verbrennung montiert ist, urn 
Fremdmaterialien, die in dem Brennstoff enthalten sind, zu 
entfernen. Bei einem Dieselmotor ist es beispielsweise not- 
wendig, das Brennstoffzerstauben zu verbessern, urn Fest- 
stoffe und NOx in dem Abgas zu verringern. Dazu ist es not- 
wendig, den Brennstoffeinspritzdruck zu erhohen, und den 
Durchrnesser der Dusenlocher zu verringern, von denen der 
Brennstoff eingespritzt wird. In dem Brennstofffilter ist es 
notwendig, Fremdmaterialien aus dem Brennstoff zu entfer- 
nen, ohne dass der Brennstoffdruck sinkt. 
[0003] Beispielsweise werden in einem Spaltfiiter, der in 
der JP-U-3-6052 offenbart ist, Fremdmaterialien in einer 
Nut gesammelt, die auf der AuBenflache des Filters ausge- 
bildet ist, wahrend Brennstoff in den Spalt MieBt, der zwi- 
schen dem Filter und der Innenwand eines Brennstoffein- 
lassabschnitts begrenzt ist. Die Nut ist auf einer kontinuier- 
lichen spiralformigen Linie ausgebildet, urn einen Brenn- 
stoffflieBbereich zu erhohen. Femer wird der Spalt zum Fil- 
tem des Brennstoffes einheitlich verkleinert, um kleine Ma- 
terialmen aus dem Brennstoff wirkungsvoll zu entfernen. 
[0004] Bei dieser Art Filter kommen Fremdmaterialien, 
die eine flockenahnliche Gestalt haben, leicht. durch den 
Spalt hindurch. Obgleich es moglich ist, den Spalt zu veren- 
gen, um die flockenahnlichen Materialien und kleine Mate- 
rialien zu entfernen, ist es schwierig, einen geeigneten 
FLieBbereich zu sichern, was zu einem Druckverlust des 
BrennstofFs fiihrt. 

[0005] Ebenfalls wird diese Art Filter in den Brennstof- 
feinlassabschnitt mit einer Befestigungsspannvorrichtung 
eingepresst. Wenn er jedoch eingepresst wird, kann die Au- 
Benkraft auf den Filter ungleichmaBig wirken, und die 
Spannvorrichtung kommt mit dem Einlassabschnitt storend 
in Kontakt. Als Folge daraus kann der Filter leicht verformt 
werden. 

[0006] Die Erfindung wurde hinsichtlich dieser obigen 
Problcmc gemacht, und cs ist cine Aufgabc, einen Filter hcr- 
zustellen, mit dem Fremdmaterialien, die in dem Brennstoff 
enthalten sind, entfernt werden konnen, und der leicht her- 
gestellt werden kann. 

[0007] Eine andere Aufgabe ist es, einen Filter herzustel- 
len, der verkleinert ist, und eine geeignete Festigkeit hat. 
[0008] Eine weitere Aufgabe ist es, einen Filter herzustel- 
len, bei dem der BrennstolTdruckverlusl verringert ist. 
[0009] Eine weitere Aufgabe ist es, einen Filter herzustel- 
len, bei dem eine AuBenkraft leicht aufgewendet werden 
kann, und eine Verformung verringert wird. 
[0010] Eine weitere Aufgabe ist es, eine Brennstoffein- 
spritzeinrichtung herzustellen, bei der die Brennstoffzer- 
s tau bung verbessert ist. 

[0011] Bei einem Filter gemaB der Erfindung hat ein Fil- 
terkorper einen zylindrischen Abschnitt, der mit einer Viel- 
zahl Locher perforiert ist, und ein geschlossenes Ende. Die 
Vielzahl Locher ist auf dem zylindrischen Abschnitt spiral- 
formig angeordnet. Ebenfalls ist die Vielzahl Locher mit 
gleichen Abstanden zueinander angeordnet. Jedcs der Viel- 
zahl Locher ist mit kleinerer Abmessung als die Abmessung 
der Fremdmaterialien, die aus dem Fluid enlfernt werden 
sollen, dimensioniert. DemgemaB konnen Fremdmateria- 
lien, die in dem Fluid enthalten sind, mit diesem Filter wir- 
kungsvoll entfernt werden. Ferncr kann wahrend des Filter- 



herstellens die Vielzahl Locher von dem oberen zu dem un- 
teren Ende des zylindrischen Abschnitts mit hoher Ge- 
schwindigkeit kontinuierlich und gleichrnaBig gefertigt wer- 
den. 

5 [0012] Ferner ist ein Verstarkungsabschnitt auf einem 
Ende des Filterkorpers vorgesehen. Ein Bereich Al derEnd- 
flache des Verstarkungsabschnitts ist groBer als ein Schnilt- 
bereich A2 des zylindrischen Abschnitts. Daher ist die Fe- 
stigkeit bzw. Stein gkeit des Verstarkungsabschnitts groBer 
10 als die des zylindrischen Abschnitts. DemgemaB kann eine 
AuBenkraft auf den Verstarkungsabschnitt leicht aufgewen- 
det werden, wahrend der Filter eingepresst wird. Femer 
wird eine Verformung des Filters verhindert. 
[0013] Andere Aufgaben, Merkmaie und Vorteile eines 
15 Ausfuhrungsbeispiels werden aus der folgenden detaillier- 
ten Beschreibung mit Bezug auf die beigefugten Zeichnun- 
gen verdeutlicht. 

[0014] Fig. 1 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht 
einer Einspritzeinrichtung des ersten Ausfuhrungsbeispiels 

20 der Erfindung, 

[0015] Fig. 2 ist eine Schnittansicht eines Filterbauteils, 
das in einem Brennstoffeinlassabschnitt der Einspritzein- 
richtung des ersten Ausfuhrungsbeispiels eingepasst ist, 
[0016] Fig. 3 ist eine Perspektivansicht des Filterbauteils 
25 des ersten Ausfuhrungsbeispiels, 

[0017] Fig. 4 ist eine schematische Darstellung einer Her- 
stellungsvorrichtung, die zum Herstellen des Filterbauteils 
verwendet wird, 

[0018] Fig. 5 ist eine Schnittansicht des Filterbauteils, das 
30 in dem Brennstoffeinlassabschnitt der Einspritzeinrichtung 
des zweiten Ausfuhrungsbeispiels eingepasst ist, 
[0019] Fig. 6 zeigt eine Anordnung von Ldchern, die in ei- 
nem Filter des dritten Ausfuhrungsbeispiels ausgebildet 
sind, 

35 [0020] Fig. 7 ist eine Schnittansicht eines Filterbauteils, 
das in dem Brennstoffeinlassabschnitt eingepasst ist, des 
vierten Ausfuhrungsbeispiels, 

[0021] Fig. 8 ist eine Perspektivansicht eines Verstar- 
kungsabschnitts, der in dem Filterbauteil des vierten Aus- 
40 fuhrungsbcispicls vorgesehen ist, 

[0022] Fig. 9 ist eine Endansicht des Filterbauteils des 
vierten Ausfuhrungsbeispiels entlang eines Pfeils DC in Fig. 
7, 

[0023] Fig. 10 ist cine Perspektivansicht cincs Vcrstar- 
45 kungsabschnitts des fimften Ausfuhrungsbeispiels, 

[0024] Fig. 11 ist eine Schnittansicht eines Filterbauteils 
des sechsten Ausfuhrungsbeispiels, 

[0025] Fig. 12 ist eine Schnittansicht eines Filterbauteils 
des siebten Ausfuhrungsbeispiels, 
50 [0026] Fig. 13 ist eine Schnittansicht eines Filterbauteils, 
das in dem Brennstoffeinlassabschnitt eingepasst ist, des 
achten Ausfuhrungsbeispiels, 

[0027] Fig. 14 ist eine PerspekUvansicht eines Verstar- 
kungsabschnitts des achten Ausfuhrungsbeispiels, 
55 [0028] Fig. 15 ist eine Perspektivansicht eines Verstar- 
kungsabschnitts des neunten Ausfuhrungsbeispiels, 
[0029] - Fig. 16 ist eine Draufsicht eines Verstarkungsab- 
schnitts des neunten Ausfuhrungsbeispiels. 
[0030] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispieie der Erfindung 
60 werden nachfolgend mit Bezug auf die Zeichnung beschrie- 
ben. Bauliche Abschnitte, die im Wesentlichen denen der 
Ausfiihrungsbeispieie des Stands der Technik entsprechen, 
werden durch gleiche Bezugszeichen bezeichnet, so dass Er- 
lauterungen dieser Abschnitte nicht wiederholt werden. 

65 

Erstes Ausfuhrungsbeispiel 



[0031] Eine in Fig. 1 gezeigte Brennstoffeinspritzeinriclv 
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tung 1 wird in einen Zylinderkopf (nicht gezeigt) einer 
Brennkraftmaschine mit innerer Verbrennung (nicht ge- 
zeigt) eingefuhrt und spritzt Brennstoff in jeden Zylinder der 
Maschine ein. Die Einspritzeinrichtung 1 wird in einern 
Corrmion-Rail-Brennstofreinspritzsystem, bzw. einem 5 
Druckleitungsspeichereinspritzsystem, fiir einen Dieselmo- 
tor verwendet. Die Einspritzeinrichtung 1 enthalt hauptsach- 
lich ein Gehause 20, eine Diise 20, ein elektromagnetisches 
Betatigungsglied 30 und einen Brennstoffeinlassabschnitt 
40. 10 
[0032] Die Diise 20 ist an einer stromabwartigen Brenn- 
stoffseite des Gehauses 10 und entgegengesetzt zu dem Be- 
tatigungsglied 30 angeordnet. Die Duse hat einen Dtisenkor- 
per 21. Dusenlocher 22 sind in der Nahe des entfernten En- 
des des Dusenkdrpers 21 ausgebildet. Eine Ventilnadel 23 15 
ist in dem Dusenkorper 21 enthalten, um in einer Axialrich- 
tung hin und her bewegbar zu sein. Das untere Ende der 
Ventilnadel 23 hat einen Kontaktabschnitt 231, der auf einen 
in dem Ventilkorper 21 vorgesehenen Ventilsitz 211 gesetzt 
werden kann. Der Brennstoff wird aus den Diisenlochern 22 20 
herausgespniht, wahrend der Kontaktabschnitt 231 von dem 
Ventilsitz 211 angehoben wird. Das Brennstoffeinspriihen 
wird angehalten, wahrend der Kontaktabschnitt 231 auf den 
Ventilsitz 211 gesetzt wird. 

[0033] Ein Steuerungskolben (nicht gezeigt) ist in dem 25 
Gehause 10 enthalten. Der Steuerungskolben ist mit der 
Ventilnadel 23 in Kontakt. Eine Drucksteuerungskammer 
(nicht gezeigt) ist in dem Gehause 10 auf einer gegeniiber- 
liegenden Seite der Ventilnadel 23 hinsichtlich des Steue- 
rungskoibens ausgebildet. Brennstoff, der unter Hochdruck 30 
in den Brennstoffeinlassabschnitt 40 eingegeben wird, wird 
in der Drucksteuerungskammer gehalten. Der Steuerungs- 
kolben wird mit seinem Hockdruckbrennstoff nach unten (in 
Fig. 1) gedruckt, so dass die Ventilnadel 23 in einer Rich- 
tung zum SchlieBen der Dusenlocher 22 gedruckt wird. Das 35 
heiBt, dass der Kontaktabschnitt 231 auf den Sitz des Ventil- 
sitzes 211 gedruckt wird. 

[0034] Das elektromagneusche Betatigungsglied 30 ist 
auf dem Gehause 10 auf einer gegenuberliegenden Seite der 
Diise 20 vorgeschen. Das Betatigungsglied 30 hat cin clck- 40 
tromagnetisches Ventil (nicht gezeigt), um die Ausgabe des 
in der Drucksteuerungskammer gespeicherten Brennstoffs 
zu steuern. Wenn das Ventil geoffnet wird, und der Brenn- 
stoff von der Drucksteuerungskammer ausgegeben wird, 
verringert sich der Druck in der Drucksteuerungskammer. 45 
Als Folge daraus verringert sich die Kraft, durch die die 
Ventilnadel 23 in der Richtung zum SchlieBen der Ventillo- 
cher 22 gedruckt wird. Wenn die Kraft, durch die die Ventil- 
nadel 23 in der Richtung zum Offnen der Ventillocher 22 
mit dem Brennstoff druck um den Ventilsitz 211 gedruckt 50 
wird, groBer als die Kraft wird, durch die die Ventilnadel 23 
in der Richtung zum SchlieBen der Ventillocher 22 mit dem 
Brennstoffdruck in der Drucksteuerungskammer gedriickt 
wird, hebt sich die Ventilnadel 23 nach oben. Als Folge dar- 
aus wird der Kontaktabschnitt 231 von dem Ventilsitz 211 55 
getrennt, so dass der Brennstoff aus den Diisenlochern 22 
gespritzt wird. 

[0035] Wenn das elektromagnetische Ventil geschlossen 
ist und die Brennstoff ausgabe von der Drucksteuerungs- 
kammer gestoppt ist, erhoht sich der Druck innerhalb der 60 
Drucksteuerungskammer. Daher erhoht sich die Kraft, durch 
die die Venulnadel 23 in der Richtung zum SchlieBen der 
Dusenlocher 23 gedruckt. wird. Als Folge daraus bewegt 
sich die Ventilnadel 23 nach unten. Wenn der Kontaktab- 
schnitt 231 auf den Ventilsitz 211 gesetzt wird, wird das 65 
Brennstoffausspritzen aus den Diisenlochern 22 angehalten. 
[0036] Der Brennstoffeinlassabschnitt 40 ist mit dem Ge- 
hause 10 einstuckig geformt. Der HochdruckbrennsLofT, der 



in dem Druckleitungsspeicher (nicht gezeigt) angesammelt 
ist, wird durch eine Einlassoffnung 43 in den Brennstoffein- 
lassabschnitt 40 gefuhrt. In dem Brennstoffeinlassabschnitt 
40 wird der Brennstoff mit einem Filterbauteil 50, bzw. ei- 
nem Filtersieb, gefiltert und flieBt in einen Brennstoffdurch- 
gang 41. Dann wird der Brennstoff durch einen Brennstoff- 
durchgang in die Drucksteuerungskammer und die Diise 20 
getrennt zugefuhrt. 

[0037] Das Filterbauteil 50, das zum Entfernen von 
Fremdmaterialien in dem Brennstoff vorgesehen ist, ist in 
einem Filteraufnahmeabschnitt 42 vorgesehen, der in dem 
Brennstoffeinlassabschnitt 40 ausgebildet ist, wie in Fig. 2 
gezeigt ist. Das Filterbauteil 50 hat einen Filterkorper 51 
und einen Verstarkungsabschnitt 53. Der Filterkorper 51 ist 
im Allgemeinen zytindrisch mit einem geschlossenen Ende. 
Ein unterer Abschnitt 512 ist in einem zylindrischen Ab- 
schnitt 511 an einem Ende der axialen Enden des zylindri- 
schen Abschnitts 511 enthalten, um ein geschlossenes Ende 
zu definieren. Der Verstarkungsabschnitt 53 ist an einer of- 
fenen Endseite des zylindrischen Abschnitt 511 angeordnet. 
Der AuBendurchmesser des Verstarkungsabschnitts 53 ist 
groBer als der des zylindrischen Abschnitts und im Wesent- 
lichen gleich einem Innendurchmesser des Filteraufnahme- 
abschnitts 42, so dass das Filterbauteil 50 in dem Filterauf- 
nahmeabschnitt 42 eingepresst wird. Die seitliche AuBen- 
* wand des Verstarkungsabschnitts 53 ist mit der Innenwand 
des Filteraufnahmeabschnitts 42 in Kontakt. 
[0038] Das Filterbauteil 50 ist aus Metall gefertigt, wie 
z. B. aus nicht rostendem Metall. Das Filterbauteil 50 ist 
beispielswei.se durch Ziehen, Pressen, Schneiden oder 
Schmieden hergestellt. Der Filterkorper 51 hat eine geeig- 
nete Dicke (ca. 0,5 mm), um dem hohen Druck des Brenn- 
stoffs von dem Druckleitungsspeicher standzuhalten. Der 
zylindrische Abschnitt 511 ist mit einer Vieizahl Locher 60 
perforiert. Das Innere des zylindrischen Abschnitts 511 ist 
durch die Vieizahl Locher 60 mit dem AuBenumfang in Ver- 
bindung. Jedes der Locher 60 ist kleiner als ein Durchmes- 
ser der Fremdmaterialien, die aus dem Brennstoff entfemt 
werden sollen. 

[0039] Die Vieizahl Locher 60 ist in der Umfangsrichtung 
und der Axialrichtung des zylindrischen Abschnitts 511 an- 
geordnet, wie in Fig. 3 gezeigt ist. Vorzugsweise ist die Viei- 
zahl Locher 60 spiralenformig angeordnet, so dass ein Mit- 
tclpunkt jedes Lochcs 60 in einer spiralformigcn Linic ange- 
ordnet ist, die sich um den zylindrischen Abschnitt 511 win- 
det. Wenn beispieisweise eine Linie auf der auBeren zylin- 
drischen Flache des zylindrischen Abschnitts 511 gezogen 
wird, um die Vieizahl Locher 60 zu verbinden, wird die Li- 
nie spiralformig, die sich um den zylindrischen Abschnitt 
511 in der Umfangsrichtung mit einem konstanten Abstand 
in der Axialrichtung windeL 

[0040] Die Locher 60 sind derart geformt, dass die Mitt el- 
pun kte der Locher 60 auf der spiralformigen Linie gleich- 
maBig beabstandet sind. Die Locher 60 werden beispieis- 
weise mit einer in Fig. 4 gezeigten Herstellungsvorrichtung 
gefertigt. Die Herstellungsvorrichtung hat einen Filterhalter 
71 und ein Lochausbildungswerkzeug 72. Der Filterhalter 
71 bewegt den Filterkorper 50 in der Axialrichtung mit einer 
konstanten Geschwindigkeit, wahrend das Filterbauteil 50 
mit einer vorbestimmten Geschwindigkeit gedreht wird. 
Das Lochausbildungswerkzeug 72 perforiert den zylindri- 
schen Abschnitt 511. Bei dieser Herstellungsvorrichtung ist 
es moglich, die Locher von dem oberen Ende bis zu dem un- 
teren Ende des zylindrischen Abschnitts 511 mit hoher Ge- 
schwindigkeit kontinuierlich herzustellen. 
[0041] Folgend wird der Brennstofffluss und die Bewe- 
gung der Fremdmaterialien in dem Filterbauteil 50 beschrie- 
ben. 
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[0042] Bezug nehmend auf Fig. 2 flieBt der Brennstoff 
von dem Drue kleitungsspeic her durch die Einlassoffnung 
43 in den Brennstoffeinlassabschnitt 40. Der Brennstoff 
flieBt durch den Verstarkungsabschnitt 53 in das Innere des 
Filterkorpers 51 und tritt durch die Locher 60 aus dem Fil- 5 
terkorper 51. Dann flieBt der Brennstoff durch einen Brenn- 
stoffdurchgang 44, der zwischen der Innenwand des Filter- 
aufnahmeabschnitts 42 und der auBeren zylindrischen Fla- 
che des zylindrischen Abschnitts 511 begrenzt ist, in den 
Brennstoffdurchgang 41. Zu diesem Zeitpunkt treten die 10 
Fremdmaterialien, die in dem Brennstoff enthalten sind, 
nicht durch die Locher 60, sondem werden innerhalb des zy- 
lindrischen Abschnitts 511 gefangen. Mit dem Brennstoff- 
fluss haufen sich die Fremdmaterialien an dem Bodenab- 
schnitt 512 in dem Filterkorper 51. 15 
[0043] Die Vielzahl Locher 60 ist auf dem zylindrischen 
Abschnitt 511 mit Ausnahme eines Bereichs nahe dem ge- 
schlossenen Ende ausgebildet. Daher ist der becherformige 
Bereich mit dem unteren Abschnitt 512 und dem Ende des 
zylindrischen Abschnitts 511 ohne Locher 60 ausgebildet. 20 
DemgemaB konnen Fremdmaterialien an dem becherformi- 
gen Bereich in dem Filterkorper 51 gesamrnelt werden. 
[0044] Der Innendurchmesser jedes Loches 60 ist kleiner 
als der Durch messer der Fremdmaterialien, die gefiltert wer- 
den sollen. Beispielsweise betragt der Innendurchmesser 25 
des Loches 60 ca. 60 um, und es sind 2000 Ixjcher auf dem 
zylindrischen Abschnitt 511 mit Laser ausgebildet. Die Lo- 
cher sind beispielsweise kreisformig geformt. Daher ist es 
moglich, sehr kleine Materialien aus dem Brennstoff zu ent- . 
fernen, wahrend ein geeigneter Brennstoffdurchflussbereich 30 
auf dem zylindrischen Abschnitt 511 vorgesehen wird. 
DemgemaB wird der Druckverlust des Brennstoffes verrin- 
gert. 

[0045] Die Locher 60 sind derart angeordnet, dass die 
Mittelpunkte der Locher 60 die spiralforrnige Linie ausbil- 35 
den, die sich um die Axiallinie mit gleichen Abstanden win- 
den. Daher ist es moglich, die Vielzahl Locher auf dem Fil- 
terbauteil 50 mit hoher Geschwindigkeit kontinuierhch und 
gleichmaBig herzustellen. DemgemaB wird das Filterbauteil 
50 lcicht hcrstellt, wodurch die Vcrarbcitungs- und Hcrstcl- 40 
lungskosten verringert werden. 

[0046] Da durch das Filterbauteil 50 kleine Fremdmateria- 
lien aus dem Brennstoff sauber entfernt werden konnen, ver- 
slopfcn die Vcntillochcr 20 wenigcr. Fcrncr ist es moglich, 
den Innendurchmesser der Diisenlocher 20 zu verringem, 45 
um das Brennstoffzerstauben zu verbessern. 

Zweites Ausfuhrungsbeispiel 

[0047] Bezug nehmend auf Fig. 5 ist das Filterbauteil 50 50 
in dem Brennstoffeinlassabschnitt 40 anders als bei dem er- 
slen Ausfuhrungsbeispiel eingepasst. Bei dem zweiten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist das Filterbauteil 50 in der Axialrichtung 
umgedreht, so dass das geschlossene Ende des Filterkorpers 
511 auf einer Seite der Einlassoffnung 43 angeordnet ist, 55 
und der Filterkorper 51 offnet sich zu der stromabwartigen 
Seite in den Brennstoffeinlassabschnitt 40. 
[0048] Der Brennstoff aus dem Druckleitungsspeicher 
flieBt durch die Einlassoffnung 43 in den Brennstoffeinlass- 
abschnitt 40. Der Brennstoff flieBt in einen Spalt, der zwi- 60 
schen der Innenwand des Filteraiifnahmeabschnitts 42 und 
der AuBenwand des Filterkorpers 51 begrenzt ist. Dann 
flieBt der Brennstoff durch die Locher 60 in das Innere des 
Filterbauteils 50 und flieBt dann in den Brennstoffdurchgang 
41. Zu diesem Zeilpunkt konnen die Fremdmaterialien, die 65 
in dem Brennstoff enthalten sind, nicht durch die Locher tre- 
ten, sondern werden an dem AuGenumfang des zylindri- 
schen Abschnitts 511 gefangen. Hier endet der Spall mil ei- 



nem Bereich des Verstarkungsabschnitts 53, wo der AuBen- 
durch messer vergroBert ist, so dass eine Tasche 56 an dem 
untersten Ende des Spaltes ausgebildet ist. Auf diese Weise 
sammeln sich die Fremdmaterialien in der Tasche 56 an. 

Drittes Ausfuhrungsbeispiel 

[0049] Die Anordnung der Locher 60 ist leicht zu der des 
ersten Ausfuhrungsbei spiels verandert. Die Locher 60 sind 
voneinander gleichmaBig beabstandet, so dass der Mittel- 
punkt des Loches im Wesentlichen auf der Spitze eines 
gleichseitigen Dreiecks angeordnet ist. Beispielsweise sind 
die Locher 60 jeweiis auf die Locher 60a, 60b, 60c, 60d, 
60e, 60f und 60g bezogen, wie in Fig. 6 gezeigt ist. Ab- 
stande zwischen dem Loch 60a und benachbarten Locher 
60b bis 60g sind im Wesentlichen gleich. Das heiBt, dass be- 
nachbarte drei der Locher im Wesentlichen das gleichseitige 
Dreieck ausbilden. 

[0050] DemgemaB kann die Anzahl Locher 60, die in ei- 
nem Einheitsbereich ausgebildet sind, so hoch wie moglich 
erhoht werden. Die Vielzahl Locher 60 ist in einem begrenz- 
ten Bereich des zylindrischen Abschnitts 511 wirkungsvoll 
angeordnet. Daher ist es moglich, das Filterbauteil 50 zu 
verkleinem und eine geeignete Festigkeit fur das Filterbau- 
teil 50 vorzusehen, wahrend der vorbestimmte Offnungsbe- 
reich der Locher 60 als FlieBbereich des Brennstoffs gesi- 
chert wird. Ferner kann die Anzahl Locher 60, die in dem 
Filterbauteil 50 mit vorbestimrnter GroBe vorgesehen sind, 
erhoht werden. Daher wird der FlieBbereich des Brennstoffs 
vergroBert, wodurch ein Druckverlust des Brennstoffs auf- 
grund des Filterbauteils 50 verringert wird. Das Filterbauteil 
50 mit seiner Lochanordnung kann in den Brennstoffein- 
lassabschnitt 40 auf gleiche Weise wie bei dem ersten und 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel eingepasst werden. 

Viertes Ausfuhrungsbeispiel 

[0051] Bezug nehmend auf Fig. 7 hat ein Filterbauteil 
50A des vierten Ausfuhrungsbeispiels eine gleichartige 
Struktur wie das Filterbauteil 50. In dem Filterbauteil 50A 
ist ein Verstarkungsabschnitt 52 anders als bei dem Verstar- 
kungsabschnitt 53 des ersten bis dritten Ausfuhrungsbei- 
spiels vorgesehen. Der Verstarkungsabschnitt 52 ist an dem 
Filterkorper 51 durch SchwciBcn, Lotcn und dgl. befestigt. 
Der Verstarkungsabschnitt 52 ist an dem off en en Ende des 
zylindrischen Abschnitts 511 angeordnet. Das Filterbauteil 
50A ist in den Filteraufnahmeabschnitt 42 in dem Brenn- 
stoffeinlassabschnitt 40 eingepresst. Die AuBenwand des 
Verstarkungsabschnitts 52 kommt mit der Innenwand des 
Filteraufnahmeabschnitts 42 in Presskontakt. Ebenfalls ist 
in dem Filter 50A der zylindrische Abschnitt 511 mit der 
Vielzahl Locher 60 perforierl, um die Fremdmaterialien, die 
in dem Brennstoff enthalten sind, zu entfernen. 
[0052] Der Verstarkungsabschnitt 52 ist im Wesentlichen 
saulenformig und hat. ein Durchgangsloch 55 in einem im 
Wesentlichen mittleren Bereich. Der Verstarkungsabschnitt 
52 ist stromaufwarts von dem Filterkorper 51 angeordnet. 
Eine Brennstoffkammer 54, durch die der Brennstoff flieBt, 
ist in dem Filterkorper 51 ausgebildet. Die Brennstoffkam- 
mer 54 ist durch das Durchgangsloch 55 mit der Einlassoff- 
nung 43 in Verbindung. Der Offnungsbereich (Brennstoff- 
flieBbereich) des Durchgangslochs 55 ist groBer als der 
ganze Offnungsbereich der Locher 60, um den Brennstoff- 
druckverlust zu verringem. 

[0053] Der Verstarkungsabschnitt 52 hat in der Axialrich- 
tung eine vorbestimmte Dicke, um selber eine Festigkeit 
auszubilden, wie in Fig. 7 und 8 gezeigt ist. Wenn das Filter- 
bauteil 50A in den Brennstoffeinlassabschnitt 40 einge- 
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presst ist, wirkt eine AuBenkraft auf den Verstarkungsab- 
schmtt 52. Da der Verstarkungsabschnitt 52 eine vorbe- 
stimmte Dicke hat, wird verhindert, dass der Verstarkungs- 
abschnitt 52 aufgrund der AuBenkraft verformt wird Da fer- 
ner der Verstarkungsabschnitt 52 eine vorbestimmte Dicke 5 
hat, kommt der Verstarkungsabschnitt 52 mit der Innen wand 
des 1F1 teraufnahmeabschnitts 42 groBtenteils in Kontakt 
Daher kann der Verstarkungsabschnitt 52 einer geeigneten 
Befestigungsbeanspruchung standhalten. Das heiBt, dass der 
Verstarkungsabschnitt 52 dem hohen Brennstoffdruck 10 
standhalt, so dass das Filterbauteil 50A in den Filteraufnah- 
meabschnitt 42 eingepasst und vor einem Bewegen auf- 
grund des Brennstoffflusses bewahrt werden kann 
[0054] Der Bereich Al einer Endflache 521 des Haltebau- 
teils 52, bzw. des Verstarkungsabschnitts 52, die auf der is 
Seite der Einlassoffnung 43 vorgesehen ist, ist groBer als der 
Schnittbereich A2 des zylindrischen Abschnitts 511, wie in 
Fig. 9 gezeigt ist. Hier ist der Bereich Al der Endflache 521 
gleich einem Schnittbereich des saulenformigen Verstar- 
kungsabschnitts 52 senkrecht entlang seiner Achse. Der Off- 20 
nungsbereich des Durchgangslochs 55 ist nicht in dem Be- 
reich Al der Endflache 521 enthalten. A2 ist ein Schnittbe- 
reich des dunnen zylindrischen Abschnitts 511 senkrecht 
endang seiner Achse. Der Bereich Al ist groBer als der 
Schnittbereich A2. Daher ist ein Bereich des Filterbauteils 2S 
50A, auf den die AuBenkraft mit einer Befesdgungsspann- 
vornchtung wahrend des Einpressens wirkt, vergrbBert 
Wenn daher das Filterbauteil 50A eingepresst wird, ist es 
leicht, die AuBenkraft auf das Filterbauteil 50A aufzuwen- 
den, wahrend die Verformung des Filterbauteils 50A verrin- 30 
gert wird. 

[0055] Bei dem Filterbauteil 50A flieBt der Brennstoff von 
der Einlassoffnung 43 durch das Durchgangsloch 55 in die 
Brennstoffkamrner 54. Der Brennstoff tritt durch die Locher 
60 und flieBt in den Brennstoffdurchgang 44. Femer flieBt 35 
der Brennstoff durch den Brennstoffdurchgang 41 in jeden 
Bereich in der Einspritzeinrichtung. Die Fremdmaterialien 
in dem Brennstoff werden an dem Filterkorper 51 gefangen 
und I sammeln sich in dem becherfdrrnigen Abschnitt an der 
an dem gcschlosscncn Endc des Filtcrkorpcrs 51 ohnc L6- 40 
cher 60 vorgesehen ist. 

[0056] Da das Filterbauteil 50A mit dem Verstarkungsab- 
schnitt 52 und dem Bereich A 1 der Endflache 521 groBer als 
der Schnittbereich A2 des zylindrischen Abschnitts 511 ist 
wirkt die AuBenkraft mit der Einspannvorrichtung gleich- 45 
maBig auf das Filterbauteil 50A, wenn das Filterbauteil 50A 
in den Brennstofleinlassabschniu 40 eingepresst wird Da 
der Verstarkungsabschnitt 52 die vorbestimmte Dicke und 
den AuBendurchmesser hat, ist die Steifigkeit des Verstar- 
kungsabschnitts 52 gegen die Biegekraft verbessert. Selbst 50 
wenn wahrend des Einpressens die AuBenkraft groBtenteils 
auf das Filterbauteil 50A wirkt, ist das Filterbauteil 50A vor 
einem Verformen aufgrund des Zusammentreffens mil der 
Innenwand des Brennstoffeinlassabschnitts 40 geschutzt 
Ferner wird mit. dem VergroBem der axialen Dicke des Ver- 55 
starkungsabschnitts 52 der Kontaktbereich zwischen dem 
Verstarkungsabschnitts 52 und dem Filteraufnahmeab- 
schnitt 42 erhoht, wodurch die Bewegung des Filterbauteils 
50A aufgrund des Brennstoffstromes beschrankt wird. 
[0057] Da ferner der Innendurchmesser des Lochs 60 klei- 60 
ner als der Innendurchmesser des Diisenlochs 22 dimensio- 
ns ist, wereten Fremdmaterialien in dem Brennstoff in 
dem Inneren des zylindrischen Abschnitts 511 gefangen und 
sammeln sich nahe dem geschlossenen Ende des Filterkor- 
pers 51 mil dem Brennstoffstrom an. Daher ist moglich, 65 
kleine Fremdmaterialien aus dem Brennstoff zu entfernen 
wenn der Brennstoff aus dem zybndrischen Abschnitt 511 
Ilielit. DemgemaB kann der Innendurchmesser der Dusenlo- 
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cher 22 verringert werden, urn das Brennstoffzerstiiuben zu 
verbessern. 

Fiinftes Ausfiihrungsbeispiel 

[0058] Bezug nehmend auf Fig. 10 ist anstatt dem Durch- 
gangsloch 55 des vierten Ausfuhrungsbeispiels eine Viel- 
zahl Durehgangslocher 55A in dem Verstarkungsabschnitt 
52 ausgebildet. Obgleich ein Offnungsbereich (Brennstoff- 
flieBbereich) jedes Durchgangsloch 65 verringert ist, wird 
ein geeigneter HieBbereich gesichert. Zusatzlich ist der 
ganze HieBbereich der Durehgangslocher 55a im Wesentli- 
chen gle,ch dem HieBbereich, der durch das Durchganes- 
loch 55 in dem vierten Ausfiihrungsbeispiel vorgesehen 
wird. Fremdmaterialien in dem Brennstoff werden wir- 
kungsvoll entfernt, da relativ groBe Fremdmaterialien in 
dem Brennstoff vor dem Eintreten in. dem Filterkorper 51 
mit den Durchgangslochern 55a gefangen werden. 

Sechstes Ausfiihrungsbeispiel 

[0059] Bezug nehmend auf Fig. 11 i st bei dem sechsten 
Ausfiihrungsbeispiel anders als bei dem vierten Ausfiih- 
rungsbeispiel der Verstarkungsabschnitt 52 mit dem Filter- 
korper 51 verbunden. Das heiBt, dass das Haltebauteil 52 
bzw. der Verstarkungsabschnitt, mit dem Filterkorper 51 in 
Eingnff ist. Eine Nut 523 ist auf einem Ende 522 des Halte- 
bauteils 52 ausgebildet. Ein Ende 513 des zylindrischen Ab- 
schmtte 511 ,st in der Nut 523 eingepasst. Die Nut 523 ist in 
einer kreisfbrmigen Gestalt ausgebildet, urn der zylindri- 
cherT St3lt zylindrischen Abschnitts 5U zu entspre- 

[0060] DemgemaB sind der Verstarkungsabschnitt 52 und 
der Filterkorper 51 miteinander fest verbunden. Ferner ist es 
nach deren Verbinden moglich, SchweiBen oder Loten urn 
den Verbindungsabschnitt des Hallebauteils 52 und den Fil- 
terkorpers 51 vorzusehen. 

Siebtes Ausfiihrungsbeispiel 

[0061] Bezug nehmend auf Fig. 12 ist bei dem siebten 
Ausfiihrungsbeispiel der Filterkorper 51 in den Verstar- 
kungsabschnitt 52 eingeschraubt. Ein Innengewinde 52a ist 
auf der Innenwand des Verstarkungsabschnitts 52 ausgebil- 
det. Em AuBengewinde 52a ist an dem Ende des zylindri- 
schen Abschnitts 511 ausgebildet, urn mit dem Innenge- 
winde S2a ,n Eingriff zu komnien. DemgeniiiB werden der 
Befestigungsabschnitt und der Filterkorper 51 fest miteinan- 
der verbunden. 

Achtes Ausfiihrungsbeispiel 



[0062] Bezug nehmend auf Fig. 13 ist eine Anordnung des 
rilterbauteils des achten Ausfuhrungsbeispiels anders als 
die des vierten Ausfuhrungsbeispiels, und der Brennstoff 
flieBt anders als bei dem des vierten Ausfuhrungsbeispiels 
Ein Filterbauteil SOB hat den Filterkorper 51 und den Ver- 
starkungsabschnitt 52. Das Filterbauteil 50B ist in dem Fil- 
teraufnahmeabschnitl 42 derart befestigt, dass der Filterkor- 
per 51 , n der Axialrichtung umgedreht ist, so dass das ce- 
schlossene Ende des Fillerkdrpers 51 auf der Seite der Ein- 
lassoffnung 43 angeordnet. ist, und dass der Filterkorper 51 
auf eine stromabwartige Seite hin offnet. Der Verstarkungs- 
abschnitt 52 ist auf dem unteren Abschnitt 512 auf einer 
Seite gegenuberliegend zu dem zylindrischen Abschnitt 511 
betesngt. Der Verstarkungsabschnitt 52 ist stromaufwam 
von dem Filterkorper 51 angeordnet. Der Verstarkungsab- 
schnitt s2 hat Durehgangslocher 55b nahe seinem AuBen- 
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umfang, wie in Fig. 13 und 14 gezeigt ist Gleiclv dem vier- 
ten Ausfuhrungsbeispiel ist der Verslarkungsabschmtt 52 an 
dem Filterkorper 51 geschweiBt Oder gelotet. Alternate, 
eleich dem sechsten oder siebten Ausfuhrungsbeispiel kann 
der Filterkorper 51 in den Verstarkungsabschnitt 52 einge- 

schraubt sein. rl ,„ 
r 00631 Hier ist eine kreisfdrmige Stufe 45 auf dem Rlter- 
aufnahmeabschnitt 42 ausgebildet und das offene Ende des 
zyUndrischen Abschnitts 511 ist in die Stufe 45 eingepasst. 
Daher kommt das Filterbauteil SOB mit dem F*«ufnah- to 
meabschnitt 42 an zwei Positionen in Kontakt. Em Spall, der 
zwischen der Innenwand des Filteraufnahmeabschmtts 42 
und der SuBeren zyUndrischen Rache des zyUndrischen Ab- 
schnitt 511 begrenzt ist, endet mit der Stuff 45. Daher ist der 
Brennstoffdurchgang in die stromaufwartige Seite s und die 15 
stromabwartige Seite mit dem zylindrischen Abschmtt 511, 
der mit Lochern 60 perforiert ist, aufgeteilt 
r0064] Der Brennstoff flieBt von der Einlassoffnung 43 in 
die Einspritzeinrichtung 1. Der Brennstoff flieBt durch die 
Durchgangslocher 55b in den Spall 46. Dann tntt der Brenn- 20 
stoff durch die Vielzahl Locher 60, die auf dem zylindri- 
schen Abschnitt 511 ausgebildet sind, in das Innere des zy- 
Undrischen Abschnitts 511. Ferner flieBt der Brennstoff 
durch den Brennstoffdurchgang 41 in jeden Bereich in der 
Brennstoffeinrichtung 1. Die Fremdmatenahen in dem -5 
Brennstoff werden an den Einlassen der Locher 60 getan- 
gen d.h. an dem AuBenumfang des zyUndrischen Ab- 
schnitts 511. Die FremdmateriaUen werden in einer Tasche 
gleich einem Abschnitt gesammelt, der durch eine Stufe 45 ^ 

ausgebildet ist . . 

r00651 Bei dem achten Ausfuhrungsbeispiel tntt der 
Brennstoff durch die Locher 60 von dem AuBenumfang in 
das Innere des zylindrischen Abschnitts 511. Daher sind die 
Durchgangslocher 55b auf dem Verstarkungsabschnitt 52 
nahe dem AuBenumfang ausgebildet, so dass der AuBenum- 35 
fang des zyUndrischen Abschnitts 511 nut der Einlassoff- 
nung 43 verbunden ist. EbenfaUs werden bei dem achten 
Ausfuhrungsbeispiel die FremdmateriaUen in dem Brenn- 
stoff sauber aus dem Brennstoff entfernt. ^ 

Neuntes Ausfuhrungsbeispiel 



r00661 Bezug nehmend auf Fig. 1 5 hat der Verstarkungs- 
abschnitt 52 ansteUc der Durchgangslocher 55b des achten 
Ausfuhrungsbeispiels Durchgangslocher 55c Der F'«erkor- 
per 51 ist in dem Filtereinlassabschmtt 40 auf gleiche Weise 
wie der des achien Ausfuhrungsbeispiels befesUgt. 
[0067] Da der Brennstoff durch die Durchgangslocher 55 
in den Spalt 46, der an dem AuBenumfang des ^ndnscben 
Abschnitts 511 begrenzt ist, flieBt, hat der Verstarkungsab- 50 
schnitt 52 die Durchgangslocher 55c nahe dem AuBenum- 
fang. Jeder der Durchgangslocher 55c ist in einer schl tzahn- 
lichen Gestalt enllang dem Umfangsende des Verstarkungs- 
abschnitts 52 ausgebildet. Der Spall 46 ist durch ^chlitz- 
ahnlichen Durchgangslocher 55c nut der Einlassoffnung 43 55 
des Einlassabschnitts 40 in Verbindung. Mil den schhtzahn- 
Uchen Durchgangsl6chern 55c wird der vorbestimmle FlieB- 
bereich gesichert. 



Brennstoffeinlassabschnitts 40 zu verbinden. Vier Kerben 
95 sind als die Durchgangslocher in der Umfangsnchtung 
angeordnet. Mit diesen Durchgangslochem 95 wirdder vor- 
bestimmte FlieBbereich gesichert. . 
r00691 Bei dem neunten und zehnten Ausfuhrungsbeispiel 
werden die Durchgangslocher 55c und die Kerben 95 derart 
geformt, dass der Verstarkungsabschnitt 52 der Betesu- 
gungsbeanspruchung zwischen dem Verstarkungsabschnitt 
52 und dem Filteraufnahmeabschnitt 42 standhalt und dass 
der vorbesummte RieBbereich gesichert ist. Daher ist es 
mogUch, die Gestalt und die Anzahl Durchgangslocher 55c 

und Kerben 95 zu verandem. „v^ c „ ;< , 
T00701 Bei den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispie- 
len sind der zyUndrische Abschnitt 511 und der Verstar- 
kungsabschnitt 52 Oder der Verstarkungsabschnitt 53 in der 
zylindrischen Gestalt oder saulenfdrmigen Gesta t ausgebil- 
det. Jedoch konnen diese zu einer vieleckigen zyUndnschen 
Gestalt oder einer vieleckigen saulenfdrmigen Gestalt ver- 
andert werden. ZusatzUch kann die Gestalt und die Anzahl 
Durchgangslbcher und Kerben verandert werden. 
T00711 Bei den zuvor beschriebenen AusfUhrungsbeispie- 
len werden die Filterbauteile 50, 50A und SOB in der dmck- 
leitungsspeicherartigen Einspritzeinrichtung verwendet, urn 

FremdmateriaUen in dem Brennstoff zu entfemen. Die Fil- 
terbauteile 50, 50A und 50B werden auch in einer anderen 
Einspritzeinrichtung verwendet. Ferner konnen die Rlter- 
bauteile 50, 50A und 50B als ein Filter zum Entfemen von 
in einem Ruid enthaltenen FremdmateriaUen verwendet 

mOTzT' Die Erfindung sollte nicht auf die beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele beschrSnkt werden, sondem soUte 
ohne von dem Erfindungsgegenstand abzuweichen, auf an- 
dere Weise umgesetzt werden konnen. 
10073] DemgemaB hat in einem Filter 50, der m einem Fil- 
tereinlassabschmtt 40 einer Brennstoffeinspritzeinnchtung 
1 eingepasst ist, ein Filterkorper 51 einen zyUndn«:hen Ab- 
schnitt 511, der mit einer Vielzahl Locher 60 perfonert ist, 
und ein geschlossenes Ende. Die Vielzahl Locher 60 ist auf 
dem zyUndrischen Abschnitt 511 mit gleichen Abstanden 
spiralformig angeordnet Eine Abmcssung jedes Lochcs 60 
ist kleiner als eine Abmessung eines Fremdmatenals, das 
aus dem Brennstoff entfernt werden soU. Der Brennstoff 
flieBt von der Einlassoffnung 42 in den Filterkorper 51 und 
tritt durch die Locher 60. Ferner ist ein Verstarkungsab- 
schnitt 52 an dem Filterkorper 51 befestigt Der Versto- 
kungsabschnitt 52 hat eine vorbestimmle Dicke, und ein Be- 
reich Al der Endflache 52 des Verslarkungsabschnitts ist 
grofier als ein Schnittbereich A2 des zyUndrischen Ab- 
schnitts 51, urn die Festigkeit gegen AuBenkrafte zu ge- 
wahrleisten. 



Zehntes Ausfuhrungsbeispiel 



60 



T00681 Bezug nehmend auf Fig. 16 werden anstelle der 
Durchgangslocher 55b und 55c des achten und neunten 
Ausfuhrungsbeispiels vier Kerben auf einem Verstarkungs- 
abschnitt 52 ausgebildet Vier Kerben 95 werden von dem 65 
auBeren Umfangsende des Verstarkungsabschnitts 52 in Ra- 
dialrichtung eingekerbt Die Kerben 95 dienen als Durch- 
oangslocher, urn den Spall 46 mit der Einlassoffnung 43 des 



Patentanspruche 

1 Filter (50. 50A, SOB), der in einem Fluiddurchgang 
angeordnet ist mit einem Korper (51), der einen im 
Wesentlichen zylindrischen Abschnitt (511) hat, der 
mit einer Vielzahl Locher (60) perforiert ist, wobei eine 
Vielzahl Locher (60) spiralformig um den zylindri- 
schen Abschnitt (511) angeordnet ist 

2 Filter (50, 50A, SOB) gemaB Anspruch 1, wobei die 
Vielzahl Locher (60) gleichmaBig beabstandel ist. 

3 Filter (50, 50A, SOB), der in dem Fluiddurchgang 
angeordnet. ist mil einem Korper (51), der einen im 
Wesentlichen zylindrischen Abschnitt (511) hat, der 
mit einer Vielzahl Locher (60) perforiert ist, wobei die 
Vielzahl Locher (60) auf dem zyUndrischen Abschnitt 
(511) gleichmaBig beabstandel zueinander ist. 

4 Filter (50, 50A. 50B) gemaB Anspruch 3, wobei die 
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Vielzahl Locher (60) angeordnet ist, so dass benach- 

barte drei der Vielzahl Locher (60) ein im Wesentlichen 

gleichseitiges Dreieck ausbilden. 

5. Filter (50, 50A, 50B), der in einem Fluiddurchgang 

angeordnet ist, urn in einem Fluid enthaltene Fremd- 5 

materialien zu entfemen, wobei der Filter (50 50A 

50B)enthalt: 

einen Filterkorper (51) mit einem zylindrischen Ab- 
schnitt (511), einem geschlossenen Ende (512) auf ei- 
nem Ende des zylindrischen Abschnitts (511) und ei- 10 
nem offenen Ende auf dem anderen Seitenende des zy- 
lindrischen Abschnitts (511), wobei der zylindrische 
Abschnitt (511) mit einer Vielzahl Locher (60) perfo- 
riertist;und 

ein Verstarkungsabschnitt (52, 53), der an einem des 15 
geschlossenen Endes und des offenen Endes des Filter- 
korpers (51) angeordnet ist, wobei der Verstarkungsab- 
schnitt (52) einen Fluiddurchgang vorsieht, durch den 
das Fluid in Richtung auf den Filterkorper (51) tritt, 
und wobei ein Schnittbereich (Al) des Verstarkungsab- 20 
schnitts (52) senkrecht entlang einer Axialrichtung gro- 
Ber als ein Schnittbereich (A2) des zylindrischen Ab- 
schnitts (511) senkrecht entlang der Axialrichtung ist 

6. Filter (50, 50A, SOB) gemaB Anspruch 5, wobei der 
Verstarkungsabschnitt stromaufwarts von dem Filter- 25 
korper (51) angeordnet ist. 

7. Filter (50A) gemaB Anspruch 5 oder 6, wobei der 
Verstarkungsabschnitt (52) an dem offenen Ende des 
Filterbauteils (51) angeordnet ist. 

8. Filter (50A) gemaB Anspruch 7, wobei der Verstar- 30 
kungsabschnitt (52) ein Durchgangsloch (55, 55a) hat, 
durch das das Fluid in den Filterkorper (51) flieBt. 

9. Filter (50A) gemaB Anspruch 8, wobei das Durch- 
gangsloch eines einer Vielzahl Durchgangslocher (55a) 
ist, die auf dem Umfangsabschnitt (52) ausgebildet 35 
sind. 

10. Filter (SOB) gemaB Anspruch 5 oder 6, wobei der 
Verstarkungsabschnitt (52) an dem geschlossenen 
Ende des Filterkorpers (51) angeordnet ist. 

11. Filter (SOB) gemaB Anspruch 10, wobei der Ver- 40 
starkungsabschnitt (52) ein Durchgangsloch (55b, 55c) 
hat, durch das das Fluid in Richtung auf einen AuBen- 
umfang des Filterkorpers (51) flieBt. 

12. Filter (50B) gemaB Anspruch 11, wobei das 
Durchgangsloch (55c) in einer spaltahnlichen Gestalt 45 
entlang eines Umfangsendes des Verstarkungsab- 
schnitts (52) ausgebildet ist. 

13. Filler (SOB) gemaB Anspruch 10, wobei der Ver- 
starkungsabschnitt (52) mit einer Kerbe (95) ausgebil- 
det ist, durch die das .Fluid in Richtung auf einen Au- 50 
Benumfang des Filterkorpers (51) flieBt. 

14. Filter (50A, 50B) gemaB einem oder jedem der 
Anspruche 5 bis 13, wobei zumindestdas geschlossene 
Ende und das offene Ende des Filterkorpers (51) in den 
Verstarkungsabschnitt (52) eingepasst ist. 55 

15. Filter (50A, SOB) gemaB einem oder jedem der 
Anspruche 5 bis 14, wobei zumindest ein Ende des ge- 
schlossenen Endes und des offenen Endes des Filter- 
korpers (51) in den Verstarkungsabschnitt (52) einge- 
schraubtist. 0 ^ 

16. Filler (50A, 50B) gemaB einem oder jedem der 
Anspruche 5 bis 15, wobei der Verstarkungsabschnitt. 
(52) zu dem Filterkorper (51) geloter ist. 

17. Filler (50A, 50B) gemaB einem oder jedem der 
Anspruche 5 bis 15, wobei der Verstarkungsabschnitt 65 
(52) zu dem Filterkorper (51) geschweiBt ist. 

18. Filter (50A, 50B) gemaB einem oder jedem der 
Anspruche 5 bis 17, wobei die Vielzahl Locher (60) auf 
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einem Umfangsabschnitt (511) mit gleichen Abstanden 
spiralig angeordnet ist. 

19. Brennstoffeinspritzeinrichtung (1), die den Filter 
(50, 50A, 50B) gemaB einem oder jedem der Anspru- 
che 1 bis 18 in einem Brennstoffeinlassabschnitt (40) 
vorsieht. 
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